Disminuir los desgastes, espaciar los paros por
mantenimiento o roturas, bajar las horas hombre
que requiere cada parada, usando los lubricantes
mas adecuados:
... es economia inteligente.
Cuando una superficie se desliza sobre otra, la resis-
tencia al deslizamiento es una proporcién constante de
la fuerza que aprieta las dos superficies. Esta constan-
te es llamada coeficiente de friccion (f). Este coeficien-
te varia con la naturaleza y la condicién de las superfi-
: cies, pero es independiente del drea vy de las cargas.
) Cuando las superficies estan lubricadas con algdn com-
Mario R. puesto, el (f) puede estar entre 0,2 a 1,2 segun el

Mansilla metal. Si las superficies estédn secas, sin ninguna capa
Especialista que se interponga, el (f) puede llegar a 100.

La resistencia al deslizamiento tiene dos causas: micro-
soldadura temporaria entre las aristas sobresalientes
de ambas superficies y la traba que se produce por las
deformaciones y diferencias que existen entre las mis-
mas y que se ajustan generalmente por la dilatacion
que genera el propio rozamiento.
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Para evitar o al menos disminuir este proceso que
genera desgaste, se debe interponer entre las superfi-
cies una pelicula que puede ser liquida, seca, semisoli-
da o sélida. Las peliculas liquidas, son aceites reco-
mendados para superficies que se rozan a velocidades
medias a altas; estan los aceites orgéanicos vy sintéticos,
con sus distintas aditivaciones v viscosidades. Las peli-
culas semisolidas, son provistas por grasas de distinta
naturaleza y aditivacion que brindan lubricacion y amor-
tiguacién a las vibraciones producidas por huelgos vy
desbalanceos de los mecanismos. Por Ultimo, las pel-
culas sdlidas son las que brindan las pastas o polvos
compuestos por disulfurc de molybdeno, grafito 6
cobre, entre otros. El desgaste entre superficies, se
acelera cuando se interpone algin material abrasivo:
particulas de polvo, arena, metales durcs, etc. También
las temperaturas, que producen dilataciones vy contrac-
ciones en los materiales, favorecen o aceleran los pro-
cesos de desgaste.

Se conocen tres formas de lubricacién de las superfi-
cies en contacto y movimiento. Lubricacion limite; lubri-
cacion con pelicula gruesa vy lubricacién con pelicula
mixta.

en lubricacién

Lubricacion limite se llama a la realizada entre dos
superficies con cargas muy elevadas y muy lentas velo-
cidades, donde la pelicula puede llegar a unas pocas
moléculas de espescr. En este caso la viscosidad no es
lo mas importante, el comportamiento es determinado
por la fuerza de adhesion o por la habilidad del lubri-
cante vy la superficie de reaccionar guimicamente para
producir alguna lubricacion que permita mantener sepa-
radas a las superficies.

Lubricacién hidrodindmica completa o a pelicula grue-
sa: Si la velocidad de deslizamiento es lo suficiente-
mente alta para que las superficies ajusten levemente
sus relativas posiciones, como en el caso de los coji-
netes planos; una pelicula de lubricante de 0,002 a
0,012 mm. de espesor mantendra las superficies sepa-
radas. Las superficies ajustan su posicién y el espacio

donde se soporta el mayor pese, toma forma de cufia,
el aceite o grasa que es introducido en la misma
aumenta su velocidad para escapar de la parte mas
angosta, de esta manera, la presién desarrollada vy la
inclinacion de la cufia se ajustan de manera de sopor-
tar la carga. Cuando aumenta la velocidad de desliza-
miento, aumenta el espesor de la pelicula lubricante y
la fuerza de friccién entre las superficies. Dividiendo la
carga que soporta el cajinete por esta fuerza de fric-
cién, nos da un coeficiente de friccién convencional.
Lubricacion por pelicula mixta: Entre la lubricacion limi-
te e Hidrodindmica, existe una forma de lubricacion
denominada de pelicula fina o0 mixta. Esta se caracteri-
za porgue al mas pequefio aumento de la velocidad, el
coeficiente de friccién pasa de 0,1 2 0,007. Es decir, no
se cumplen estrictamente las leyes de lubricacién limi-
te ni hidrodindmica, no obstante, no existe contacto
directo entre las superficies, porgue estan separadas
por una pelicula continua de lubricante.

Estas explicaciones elementales, son solo para deter-
minar lo complejo que es mantener disminuido el des-
gaste de las partes moéviles de maquinas herramientas,
compresores y motores y lo importante que es usar
los lubricantes adecuados con la mayor calidad y per-
formance posible.

Su técnico en lubricacion de confianza, debera decirle
de acuerdo a los materiales a lubricar, las temperaturas
de trabajo, las cargas y velocidades a soportar, cugl
seré el mejor lubricante a utilizar en cada caso.
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